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NAS PROFIL

Firma Techno-Stahl je dnes jednim z prednich evropskych zavodd
zabyvajicich se rfFezanim plamenem. Této pozice bylo dosazZeno diky
technické specializaci, rozsahle vystavbe, detailnimu sledovani a
spoluplsobeni na vyvoj trhu.

V roce 2003 jsme uvedli do provozu jeden z nejmoderngjsich
provozl na zpracovéani oceli v Evropé (vyrobni hala o rozloze
2.700 m2).

Koncem roku 2007 byla nasSe vyrobni kapacita zdvaojnasobena diky
nové vyrobni hale (aktuélni plocha 5.400 m2).

Vzhledem k modernimu strojovému parku a vyzrélé logistice
mdzeme nadim zakaznikdm nabidnout optimalni servis.

NAS TYM

Tym fy Techno-Stahl mé svymi dlouholetymi zkuSenostmi a vysokym
pracovnim nasazenim ultimativni cil - zjednodu&it Vam pristup

k vypalkdm na nejvyssi arovni. Nakup takovychto vypalkd, stejné
tak doplrkovych a servisnich sluZzeb, by mél byt pro Vas prijemnym
z&zitkem. Na&im nejvy88im zédvazkem je proto vyrobky vyrobit

ve shodé se zakazkou, na nejmoderngjsich vyrobnich zarizenich,

v dohodnutém casovém terminu a za trZneé oprévnéné ceny.
Poradime Vam jiz po telefonu a réadi Vas budeme informovat

o prednostech termického déleni pro Vase produkty. Abychom
V&m mohli bez vyjimky garantovat individudlni a promptni servis,
roz8irili jsme nyni také prodejni oddé&leni jak po nérodnich,

tak i po mezinarodnich zékaznickych segmentech.
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REZANI PLAMENEM

Provadime autogenové rezani plamenem na portalovych rfezacich
strojich nejmodernégjsi konstrukce a tento postup pouZivame

k #ezani vétSiny oceli pouZivanych ve strojirenstvi a vystavhé
technickych zarizeni.

Oblast pouZiti techniky rfezani autogenem lezi v rozsahu tloustek
plechd od 8 mm do 500 mm.

Pracovni forméat:

Max. delka: 64.000 mm
Max. sirtka: 6.300 mm
Tloustka: 8-500 mm

MIKROPLAZMATICKE REZANI

P¥i mikroplazmatickém Fezani je tepelny vliv na rFezné plode prirezd
mensi, v dlsledku ¢ehoZ se da tepelné protaZeni predevdim dlouhych
a tenkych konstruk&nich prvkd podstatné sniZit. Tento postup

se pouZiva u plechl do t]ouét'ky 6 mm vyhradné, a u t]ouét'ky

plechd od 8 mm do 40 mm v zavislosti na technickych poZadavcich
konstruk&nich prvkd. Na rozdil od techniky rFezani autogenem lze
touto metodou zpracovavat take nerezove, Zaruvzdorné a nezelezné
kovy. Kvalita Fezu je srovnatela s kvalitou laserového rfezu.

Pracovni format:

Max. delka: 50.000 mm
Max. sirka: 4.200 mm
Tlougtka: 1-40 mm
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TEPELNE ZPRACOVANI

Nabizime rdzné postupy od Zihani ke sniZeni vnitfniho pnuti,
pres normalizacni zihani, k daldim procesdm tepelného zpracovani
dle volné programovatelnych teplot — v casovém rozmezi.

Kapacita pece:

e Délka: 6,5 m; &irka 3 m; vySka 2 m
® Max. naloZeni: 60 tun

® Max. véha pro kus: 25 tun

® Teplota do 8950°C

OPRACOVANI POVRCHU

Pro pripravu povrchl pro nasledné zpracovéani, resp. k odstranéni

okuji a rzi z plechu, vypalkl a jinych stavebnich dild z ocele, méame

k dispozici nédsledujici zarizeni:

* pribé&znou odstifedujici lopatkovou piskovaéku pro plechy
a vypalky;

* odstredujici pasovou piskovacku pro malé dily a sypké vyrobky;

® jakoZ i piskovaci kabinu ke zpracovani komplexnich stavebnich dild
a vypalkd.

Pracovni forméat piskovaci Pracovni format pribézné
kabiny: piskovacky:

Prostor: 6 x4 x4 m Max. délka: 12 m
Pracovni format: 4 x 2 m Max. Sirfka: 3 m

Max. nosné zatiZeni: 10 tun Max. vyska: 500 mm



PALENI FAZI

K Fezéni konstruk&nich fazi, respektive Ukosd pro svarovani, jsme
vedle oto€ného zdvésného hordku uvedli do provozu pocitacem
Fizeného robota. Ukosy mohou byt paleny aZ do hloubky ezu

300 mm. Pro zabezpeceni prfesného dodrZeni fdzové geometrie,
strezi béhem rezéani hranu obrabéného kusu laserova kamera.
Ukosy mohou byt paleny jak s konstantnim, tak i promé&nlivym Ghlem.

Pracovni format:
Pracovni plocha: 6 x 2 m do tloustky 500 mm
Hloubka dkosu: max. 300 mm

ROVNANI

K dosaZeni specidlnich poZadavkl na rovinnost, které jsou kladeny
na dily z plech(, uvadime do provozu hydraulicky portalovy lis
s rovnaci sflou 1.000 tun.

Pracovni format:
LoZna plocha: 6 x 3 m
Lisovaci tlak: 1.000 tun




MATERIALY

Nelegované stavebni oceli

Material Cislo materialu Sirka do Tlouét’ky

S235JR 1.0038 3.000 mm 1-100 mm
5355 Bramme 3.000 mm 80 — 500 mm
S355J2+N 1.0577 3.000 mm 3 - 400 mm

Zaruvzdorna ocel

Material Cislo materialu SiFka do T]ouét’ky
P265GH 1.0425 2.500 mm 5—-100 mm
Jemnozrnna stavebni ocel

Materiél Cislo materialu SiFka do Tlouét’ky
S355MC 1.0976 3.000 mm 3 -25mm
S690QL 1.8928 3.000 mm 4 — 150 mm

Oceli k zuslechténi

Material Cislo materiélu Sirka do Tloustky

C45 1.0503 2.500 mm 6 — 200 mm

42CrMo4 1.7225 2.500 mm 10 — 200 mm

Materiél Cislo materialu SiFka do T]ouét’ky

16MnCr5 1.7131 2.500 mm 10 - 100 mm

20MnCr5 1.7147 2.500 mm 10 — 100 mm

Oceli odolné vié&i opotiebeni

Material Cislo materiélu Sirka do Tloustky

HARDOX 400 podnikova 3.000 mm 80 - 120 mm
norma

HARDOX 450 podnikova 3.000 mm 4 — 80 mm
norma

HARDOX 500 podnikova 3.000 mm 4 — 80 mm
norma

Nerezové a Zaruvzdorné oceli

Material Cislo materialu Sirka do Tlouét’ky

X5CrNil8-10 1.4301 2.500 mm 1-30mm
XB6CrNiMoTil7-12-2 1.4571 2.500 mm 2 -30 mm
X15CrNiSie5-21 1.4841 2.500 mm 3 - 30 mm

Ostatni materialy jsou skladem v rozmérové omezeném mnozstvi

HARDOX

Svédskéa firma SSAB Oxeldsund nés jmenovala svymi
weartpartnery. Timto byla vyznamenana nase jedinecna dlouholeta
spoluprace a potvrzeno spravné zpracovani jejich vyrobkd.




NASI ZAKAZNICI

K nagim zakaznikdm patri jak predni evropské prdmyslové koncerny
z oblasti strojirenstvi, oceldrstvi a vystavby technickych zarizeni,
tak i mala zédmecnictvi a dilny, to vSe diky zachovani osobniho
pristupu, zdjmu o kazdeho zakaznika, zvySenim produkce a vykonné
kapacity, zlepSenim rozsahu kontroly a zaruky kvality.

PovaZujeme se nejen za dodavatele pro nade zékazniky, ale take

za proaktivni partnery. Budeme Vas provézet celym procesem
vyvaoje produktu a prispejeme svou odpovednosti k podpore
kontinualniho zlepgovéani Vasgich produktd.

UmoZiujeme nadim zakazniklm vice flexibility ve v8ech stupnich
vyroby prresunutim nabihajicich skladovacich a investi¢nich nakladd
na nasi firmu.

dle nejidedingjich potrfeb nagich zékaznikd. Jako rakousky Fezaci
zavod evropského formatu se starédme o velké a malé zdkazniky

v Rakousku i v nadich sousednich zemich. Potésilo by nas proto
poskytnout tyto vyhody i Vam.



NAS SERVIS

Sklad:

Na skladé mame nékolik tisic tun plechu od vybranych dodavateld
v Siroké gkale materidld a rozmérd. To ndm umoZiiuje dodavat Vam
optiméalné i v pripadé kratkych ¢asovych dispozic a sniZuje to Vase
prostorové a kapitélové naroky na vedeni skladu.

Brouseni:
Nase prirezy dodavame v zdsade ve stavu bez opalove strusky.
Na prani mlZe byt Fezna hrana strojové nebo manudiné zbrousena.

Prerazeni a znaceni:

Od TUV Videlt méame oprévnéni k provadéni pferaZeni pro plechy

s atesty 3.1. Dale mohou byt prirfezy podle Vaseho prani oznaceny,
natvrdo vyrazeny nebo znaceny.

Atesty & dokumentace:

V8echny plechy v naSem skladu jsou promysSleng znaceny

se samozrejmou moZnosti zpétného vysledovéani. Prislusné atesty
se archivuji 10 rokd.

Zkouska ultrazvukem:

Mé&me moZnost provadét u plechd nebo prirezl interni ultrazvukové
kontroly. Kontroly UZ provadéné externimi kontrolnimi orgény jsou
rovnéz mozneé.




Navstivte nds na nadich webovych stréankdch www.techno-stahl.at,
poznejte nade prodejce.
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