


NÁŠ PROFIL

Firma Techno-Stahl je dnes jedním z předních evropských závodů 
zabývajících se řezáním plamenem. Této pozice bylo dosaženo díky 
technické specializaci, rozsáhlé výstavbě, detailnímu sledování a 
spolupůsobení na vývoj trhu. 

V roce 2003 jsme uvedli do provozu jeden z nejmodernějších 
provozů na zpracování oceli v Evropě (vyrobní hala o rozloze  
2.700 m²). 
Koncem roku 2007 byla naše výrobní kapacita zdvojnásobena díky 
nové výrobní hale (aktuální plocha 5.400 m²). 

Vzhledem k modernímu strojovému parku a vyzrálé logistice 
můžeme našim zákazníkům nabídnout optimální servis.

NÁŠ TÝM

Tým fy Techno-Stahl má svými dlouholetými zkušenostmi a vysokým 
pracovním nasazením ultimativní cíl - zjednodušit Vám přístup  
k výpalkům na nejvyšší úrovni. Nákup takovýchto výpalků, stejně 
tak doplňkových a servisních služeb, by měl být pro Vás příjemným 
zážitkem. Naším nejvyšším závazkem je proto výrobky vyrobit  
ve shodě se zakázkou, na nejmodernějších výrobních zařízeních,  
v dohodnutém časovém termínu a za tržně oprávněné ceny. 
Poradíme Vám již po telefonu a rádi Vás budeme informovat  
o přednostech termického dělení  pro Vaše produkty. Abychom  
Vám mohli bez výjimky garantovat individuální a promptní servis, 
rozšířili jsme nyní také prodejní oddělení jak po národních, 
tak i po mezinárodních zákaznických segmentech.
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ŘEZÁNÍ plamenem 

Provádíme autogenové řezání plamenem na portálových řezacích 
strojích nejmodernější konstrukce a tento postup používáme  
k r ezání většiny ocelí používaných ve strojírenství a výstavbě 
technických zařízení. 
Oblast použití techniky řezání autogenem leží v rozsahu tlouštěk 
plechů od 8 mm do 500 mm.

Pracovní formát:
Max. délka: 	 64.000 mm
Max. šířka: 		  6.300 mm
Tloušt’ka:  		 8–500 mm

MIKROPLAZMATICKÉ ŘEZÁNÍ

Při mikroplazmatickém řezání je tepelný vliv na řezné ploše přířezů 
menší, v důsledku čehož se dá tepelné protažení především dlouhých 
a tenkých konstrukčních prvků podstatně snížit. Tento postup  
se používá u plechů do tloušt’ky 6 mm výhradně, a u tloušt’ky 
plechů od 8 mm do 40 mm v závislosti na technických požadavcích 
konstrukčních prvků. Na rozdíl od techniky řezání autogenem lze 
touto metodou zpracovávat také nerezové, žáruvzdorné a neželezné 
kovy. Kvalita řezu je srovnatelá s kvalitou laserového řezu. 

Pracovní formát:
Max. délka: 	 50.000 mm
Max. šířka:		  4.200 mm
Tloušt’ka:  		  1-40 mm
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TEPELNÉ ZPRACOVÁNÍ

Nabízíme různé postupy od žíhání ke snížení vnitřního pnutí,  
přes normalizační žíhání, k dalším procesům tepelného zpracování 
dle volně programovatelných teplot – v časovém rozmezí.

Kapacita pece: 
• �Délka: 6,5 m; šířka 3 m; výška 2 m
• �Max. naložení: 60 tun
• �Max. váha pro kus: 25 tun
• �Teplota do 950°C

OPRACOVÁNÍ POVRCHU

Pro přípravu povrchů pro následné zpracování, resp. k odstranění 
okují a rzi z plechu, výpalků a jiných stavebních dílů z ocele, máme  
k dispozici následující zařízení:
• �průběžnou odstřed’ující lopatkovou pískovačku pro plechy  

a výpalky; 
• ��odstřed’ující pásovou pískovačku pro malé díly a sypké výrobky;
• ��jakož i pískovací kabinu ke zpracování komplexních stavebních dílů 

a výpalků. 

Pracovní formát pískovací	 Pracovní formát průběžné
kabiny:		  pískovačky:
Prostor: 6 x 4 x 4 m		  Max. délka: 12 m
Pracovní formát: 4 x 2 m	 Max. šířka: 3 m
Max. nosné zatížení: 10 tun	 Max. výška: 500 mm



PÁLENÍ FÁZÍ 

K řezání konstrukčních fází, respektive úkosů pro svařování, jsme 
vedle otočného závěsného hořáku uvedli do provozu počítačem 
řízeného robota. Úkosy mohou být páleny až do hloubky řezu  
300 mm. Pro zabezpečení přesného dodržení fázové geometrie, 
střeží během řezání hranu obráběného kusu laserová kamera. 
Úkosy mohou být páleny jak s konstantním, tak i proměnlivým úhlem.

Pracovní formát:
Pracovní plocha:	 6 x 2 m do tloušt’ky 500 mm
Hloubka úkosu:	 max. 300 mm

ROVNÁNÍ

K dosažení speciálních požadavků na rovinnost, které jsou kladeny 
na díly z plechů, uvádíme do provozu hydraulický portálový lis  
s rovnací sílou 1.000 tun.  

Pracovní formát:
Ložná plocha:	6 x 3 m
Lisovací tlak:	 1.000 tun
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MATERIÁLY

Švédská firma SSAB Oxelösund nás jmenovala svými  
weartpartnery. Tímto byla vyznamenána naše jedinečná dlouholetá 
spolupráce a potvrzeno správné zpracování jejich výrobků.

Nelegované stavební oceli
Materiál Číslo materiálu Šířka do Tloušt’ky

S235JR 1.0038 3.000 mm 1 – 100 mm

S355 Bramme 3.000 mm 80 – 500 mm

S355J2+N 1.0577 3.000 mm 3 – 400 mm

Žáruvzdorná ocel
Materiál Číslo materiálu Šířka do Tloušt’ky

P265GH 1.0425 2.500 mm 5 – 100 mm

Jemnozrnná stavební ocel
Materiál Číslo materiálu Šířka do Tloušt’ky

S355MC 1.0976 3.000 mm 3 – 25 mm

S690QL 1.8928 3.000 mm 4 – 150 mm

Oceli k zušlechtění
Materiál Číslo materiálu Šířka do Tloušt’ky

C45 1.0503 2.500 mm 6 – 200 mm

42CrMo4 1.7225 2.500 mm 10 – 200 mm

Cementační oceli
Materiál Číslo materiálu Šířka do Tloušt’ky

16MnCr5 1.7131 2.500 mm 10 – 100 mm

20MnCr5 1.7147 2.500 mm 10 – 100 mm

Oceli odolné vůči opotřebení
Materiál Číslo materiálu Šířka do Tloušt’ky

HARDOX 400 podniková 
norma

3.000 mm 90 – 120 mm

HARDOX 450 podniková 
norma

3.000 mm 4 – 80 mm

HARDOX 500 podniková 
norma

3.000 mm 4 – 80 mm

Nerezové a žáruvzdorné oceli
Materiál Číslo materiálu Šířka do Tloušt’ky

X5CrNi18-10 1.4301 2.500 mm 1 – 30 mm

X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 2.500 mm 2 – 30 mm

X15CrNiSi25-21 1.4841 2.500 mm 3 – 30 mm
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Ostatní materiály jsou skladem v rozměrově omezeném množství



NAŠI ZÁKAZNÍCI

K našim zákazníkům patří jak přední evropské průmyslové koncerny 
z  oblasti strojírenství, ocelářství a výstavby technických zařízení, 
tak i malá zámečnictví a dílny, to vše díky zachování osobního 
přístupu, zájmu o každého zákazníka, zvýšením produkce a výkonné 
kapacity, zlepšením rozsahu kontroly a záruky kvality.

Považujeme se nejen za dodavatele pro naše zákazníky, ale také  
za proaktivní partnery. Budeme Vás provázet celým procesem  
vývoje produktu a přispějeme svou odpovědností k podpoře  
kontinuálního zlepšování Vašich produktů.
Umožňujeme našim zákazníkům více flexibility  ve všech stupních 
výroby přesunutím nabíhajících skladovacích a investičních nákladů 
na naši firmu.

S největším potěšením vyrobíme i ten nejobtížnější výpalek  
dle nejideálnějších potřeb našich zákazníků. Jako rakouský řezací  
závod evropského formátu se staráme o velké a malé zákazníky 
v Rakousku i v našich sousedních zemích. Potěšilo by nás proto 
poskytnout tyto výhody i Vám. 



NÁŠ SERVIS 

Sklad:
Na skladě máme několik tisíc tun plechu od vybraných dodavatelů 
v široké škále materiálů a rozměrů. To nám umožňuje dodávat Vám 
optimálně i v případě krátkých časových dispozic a snižuje to Vaše 
prostorové a kapitálové nároky na vedení skladu. 

Broušení:
Naše přířezy dodáváme v zásadě ve stavu bez opalové strusky.  
Na přání může být řezná hrana strojově nebo manuálně zbroušena. 

Přeražení a značení:
Od TÜV Vídeň máme oprávnění k provádění přeražení pro plechy  
s atesty 3.1. Dále mohou být přířezy podle Vašeho přání označeny, 
natvrdo vyraženy nebo značeny. 

Atesty & dokumentace:
Všechny plechy v našem skladu jsou promyšleně značeny  
se samozřejmou možností zpětného vysledování. Příslušné atesty  
se archivují 10 roků. 

Zkouška ultrazvukem:
Máme možnost provádět u plechů nebo přířezů interní ultrazvukové 
kontroly. Kontroly UZ prováděné externími kontrolními orgány jsou 
rovněž  možné.
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+43.1.258 55 33
+43.1.259 16 10

office@techno-stahl.at
Schillingstr. 12 · A-1220 Videň

www.techno-stahl.at

tel

fax

email 

adresA

WEB

Navštivte nás na našich webových stránkách www.techno-stahl.at,
poznejte naše prodejce.




