


PROFILUNK

A  Techno-Stahl az egyik vezető  európai lángvágó üzem.
Ezt a kiemelkedö szerepet a széleskörű  fejlesztési munkának,
a műszaki szakosodásnak, valamint a piaci helyzet  következetes
megfigyelésének és tudatos fejlesztésének köszönhetjük.
2003–ban helyeztük üzembe európa egyik legmodernebb acélvágó
üzemét. (2.700 m2)
2007 végén az új műhelycsarnok átadásával gyártási 
kapacitásunkat megdupláztuk. (Jelenlegi alapterületünk: 5.400 m2)
Pontosan kidolgozott  logisztikánk és modern gépparkunk ügyfeleink
optimális kiszolgálását teszik  lehetővé.
A Techno-Stahl vállalat tapasztalt és lelkes csapata aktiv 
partnerként áll ügyfeleink rendelkezésére a termékfejlesztési 
folyamat teljes időtartama alatt.

CSAPATUNK

A Techno-Stahl dolgozói hosszú évekre visszanyuló tapasztalatukkal 
és lelkesedéssükkel mindent elkövetnek azért, hogy a lángvágott 
lemezeket a legmagasabb színvonalon tegyék elérhetövé partnereik 
számára. 
A lángvágott lemezek vásárlását, valamint a járulékos 
szolgáltatások igénybevételét kellemes, gondtalan élményként kell 
megélnie.
Ezért  a legfontosabb kötelezettségünknek tekintjük, hogy 
termékeinket a szerződési megállapodásnak megfelelöen, a 
szállítási határidők betartása mellett, a legmodernebb gyártási 
technológia alkalmazásával, a piaci körülményeknek megfelelő 
árakon készitsük el Önöknek. 
Szivesen tájékoztatjuk Önt telefonon keresztül is. Örömmel adunk
felvilágositást a különböző lángvágó eljárások elönyeiről. 
Partnereink igényeinek leghatékonyabb és leggyorsabb kielégítése
érdekében kereskedelmi osztályunkat jelentösen kibővitettük, ill. 
hazai  és  nemzetközi csoportok  kialakitása mellett átszerveztük.
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AUTOGÉNES LÁNGVÁGÁS

Elsősorban autógénes lángvágással foglalkozunk, amit a 
legmodernebb lemezvágógépeken végzünk. 
Ezt az ejárást alkalmazzák leggyakrabban a gépgyártásban, 
ill. a szerkezeti elemekként feldolgozásra kerülő acéllemezek esetén.
Az autógénes lemezvágás 8-500 mm-es lemez vastagságnál 
alkalmazható.

Munkafelület:
Max. hosszúság:	 64.000 mm
Max. szélesség:	 6.300 mm
Vastagság:	 8–500 mm

MICROPLAZMÁS LÁNGVÁGÁS

Microplazma vágás esetén a vágási felületre gyakorolt hőhatás 
alacsonyabb mértékü, így a hőhatás által kiváltott elváltozás  
különösen a hosszú és keskeny  szerkezeti  elemek esetén 
lényegesen csökkenthető. 
Ez az eljárás a 6 mm-es lemezvastagságig minden esetben,  
a 8–40 mm-es vastagságnál a műszaki követelményeknek 
megfelelően kerül alkalmazásra.

Az autógénes vágási eljárással ellentétben ez az eljárás a 
rozsdamentes, hőálló, ill. egyéb minőségű lemezek vágására is 
alkalmas. A vágás minősége összehasonlítható a lézerrel végzett 
vágáséval.

Munkafelület:
Max. hosszúság:	 50.000 mm
Max. szélesség:	 4.200 mm
Vastagság:	 1-40 mm
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HOKEZELÉS

Különböző hőkezelési eljárásokkal állunk a rendelkezésére 
a feszültségmentesitő izzitástól a normalizálásig – valamint 
tetszőlegesen programozható „hőmérséklet – időtartam” görbének 
megfelelő hőkezelést is végzünk.

Izzitókemence kapacitása: 
• �Hosszúság:  6,5 m; szélesség 3 m; magasság 2 m
• �Maximális befogadóképesség : 60 t.
• �Maximális súly:  25 t.
• �Hőmérséklet:  950° C-ig

FELÜLETKEZELÉS

A felületek lángvágást megelőző előkészítését ill. a lángvágás után 
a lemezek révtől, salaktól, rozsdától, valamint égési maradványoktól 
történő megtisztítását is elvégezzük.
A lemezek és acélból készült alkatrészek megtisztításához három 
különböző szemcseszóró berendezés áll rendelkezésünkre:
• �egy átmenő rendszerű szemcseszóró a lemezek és vágott 

felületek révtelenitésére; 
• �egy forgódobos szemcseszóró berendezés a kisebb darabok 

tisztítására;
• �egy szabadsugaras fúvógép a bonyolult felületű gépalkatrészek és 

vágott lemezek révtelenitésére.

Szabadsugaras szemcseszóró	 Àtmenő renszerű szemcseszóró
munkafelülete:		  munkafelülete:
Befogadó képesség: 6 x 4 x 4 m	 Max. hosszúság: 12 m
Felület: 4 x 2 m		  Max. szélesség: 3 m
Max. teherbirás: 10 t.		  Max. vastagság: 500 mm



ÉLEK VÁGÁSA

A konstrukciós okokból szükséges élek ill. a heggesztési varratok 
előkészitése céljából a forgatható lemezvágó égőfej mellett egy CNC 
vezérlésü élvágó gépet is üzembe helyeztünk. 
Az élek 300 mm mélységig vághatók. Ezek pontos kialakítása 
érdekében a munkadarabok szélei a vágás teljes ideje alatt egy 
lézerkamera segítségével kerülnek ellenőrzésre. Az élek állandó, 
vagy változtatható szögben, ill. különböző formában is vághatók.

Munkafelület:
Befogadó képesség:	 6 x 2 m  500 mm vastagságig
Élek  mélysége:	 max. 300 mm

EGYENGETÉS

Ha a lángvágott lemezek felületére vonatkozóan speciális 
követelmények állnak fenn, akkor a 1.000 tonnás nyomóerővel 
rendelkező hidraulikus portál egyengetőprés alkalmazására van 
lehetőségünk.

Munkafelület:
Alátámasztás: 	6 x 3 m
Nyomóerő: 	 1.000 t.
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TERMÉKEINK

Vállalatunk kiérdemelte a svédországi Oxelösund városában működő
SSAB gyár WEARPARTS partnerének kinevezését.
Ezt a megtisztelő címet a Hardox termékek kiváló minőségének 
megfelelő kiemelt kezelésének, valamint a hosszú  évekre 
visszatekintő kíváló együttműködésnek köszönhetjük.

Szerkezeti acél
Termék Termékszám Szélesség   -ig  Vastagság    - ig    

S235JR 1.0038 3.000 mm 1 – 100 mm

S355 Bramme 3.000 mm 80 – 500 mm

S355J2+N 1.0577 3.000 mm 3 – 400 mm

Hőálló acél
Termék Termékszám Szélesség   -ig  Vastagság    - ig    

P265GH 1.0425 2.500 mm 5 – 100 mm

Finomszemcsés acél
Termék Termékszám Szélesség   -ig  Vastagság    - ig    

S355MC 1.0976 3.000 mm 3 – 25 mm

S690QL 1.8928 3.000 mm 4 – 150 mm

Nemesithető acél
Termék Termékszám Szélesség   -ig  Vastagság    - ig    

C45 1.0503 2.500 mm 6 – 200 mm

42CrMo4 1.7225 2.500 mm 10 – 200 mm

Cementálható acél
Termék Termékszám Szélesség   -ig  Vastagság    - ig    

16MnCr5 1.7131 2.500 mm 10 – 100 mm

20MnCr5 1.7147 2.500 mm 10 – 100 mm

Kopásálló acél
Termék Termékszám Szélesség   -ig  Vastagság    - ig    

HARDOX 400 Gyári norma 3.000 mm 90 – 120 mm

HARDOX 450 Gyári norma 3.000 mm 4 – 80 mm

HARDOX 500 Gyári norma 3.000 mm 4 – 80 mm

Rozsdamentes acél
Termék Termékszám Szélesség   -ig  Vastagság    - ig    

X5CrNi18-10 1.4301 2.500 mm 1 – 30 mm

X6CrNiMoTi17-12-2 1.4571 2.500 mm 2 – 30 mm

X15CrNiSi25-21 1.4841 2.500 mm 3 – 30 mm
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ÜGYFELEINK

Ügyfeleink közé tartoznak a legnagyobb európai ipari üzemek a 
gépgyártás, az acél- és szerkezeti elemek gyártásának területéről 
épp úgy, mint a  kis lakatos- és szerelőműhelyek. 

Ez arra vezethető vissza, hogy következetesen bővítettük a  
termékválasztékunkat, megnöveltük  a termelési kapacitásunkat, 
emeltük a minőségi követelményeket, ill.  termékeink  ellenőrzésének 
színvonalát. Ezenkivül folyamatosan ápoltuk a vevőinkkel fennálló 
személyes kapcsolatainkat, a problémáik iránti érdeklődésünket és 
így meg tudtuk őrizni rugalmasságunkat.

Megrendelőinket aktiv partnereknek tekintjük. A termékfejlesztési 
folyamat teljes időtartama alatt segítséget nyújtunk partnereinknek 
és így mi is felelőséget vállalunk termékeik minőségi szinvonalánk 
állandó emelésében.
A termelés minden fázisában szeretnénk  vásárlóinknak nagyobb 
rugalmasságot biztosítani a raktározási és beruházási költségeknek 
átvállalásával.

Különös örömünkre szolgál és az egyik legfontosabb kihívásnak 
tekintjük, ha nagyon bonyolult lemezvágott termékeket ugy tudunk 
elkésziteni  partnereink részére, hogy azokat a legideálisabban 
tudják alkalmazni. 
Európai szinvonalon dolgozó lángvágó üzemünk az Ausztriá-
ban, ill. a szomszédos országokban működő nagy- és kisüzemek 
kiszolgálását végzi.
Örülnénk, ha a közeljövőben Önöket is partnerünkként 
üdvözölhetnénk!



SZOLGÁLTATÁSAINK 

Raktár:
Raktárunkban több ezer tonna lemezkészletet tárolunk. Méretben ill. 
minőségben nagyválasztékú árukészletünk gondosan megválogatott 
szállítóktól származik. Így rövid szállitási határidő esetén is op-
timálisan ki tudjuk szolgálni Önöket, valamint átvállaljuk Önöktől egy 
hely- és költségigényes raktár fenntartását. 

Csiszolás:
Vágott termékeink kizárólag az égési maradványoktól megtisztitva 
kerülnek kiszállításra. Ügyfeleink kívánságára a vágási  felületek kézi 
vagy gépi  csiszolását is elvégezzük.

Újrapecsételés és megjelölés:
Az ausztriai TÜV (Műszaki Ellenörző Intézet) felhatalmazása alapján 
vállalatunk jogosult a lemezek újrapecsételésének (APZ 3.1)  
elvégzésére. Ezenkívül a kivágott lemezeket az Önök igényeinek 
megfelelően megjelöljük, átpecsételjük, ill. megszámozzuk.

Bizonyitványok & dokumentáció:
Raktárunkban minden lemez  egy gondosan kidolgozott jelölési-
si rendszer segítségével kerül nyilvántartásba, így számunkra 
természetes ezeknek a gyártóig történö  visszavezethetősége.
A bizonyitványokat 10 évig megőrizzük.

Ultrahangos ellenörzés:
Vállalaton belül végezzük az acéllemezek és a kivágott termékek ult
rahangos ellenőrzését is. Rövid határidővel a TÜV Austria Service 
által elvégzett és bizonyítvánnyal igazolt ultrahangos vizsgálatra is 
van lehetőség.
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+43.1.258 55 33
+43.1.259 16 10

office@techno-stahl.at
Schillingstr. 12 · A-1220 Bécs

www.techno-stahl.at

tel

fax

email 

adresse

WEB

Látogassa meg a WEB oldalunkat: www techno-stahl.at,  
ismerje meg munkatársainkat.




