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PROFILUNK

A Techno-Stahl az egyik vezetd eurdépai 1d&ngvégo lzem.

Ezt a kiemelkedd szerepet a széleskdrd fejlesztési munkéanak,

a mlszaki szakosadasnak, valamint a piaci helyzet kovetkezetes
megfigyelésének és tudatos fejlesztésének kdszonhetjik.
2003-ban helyeztlk Uzembe eurdpa egyik legmodernebb acélvago
tizemét. (2.700 m?)

2007 végén az Uj mUhelycsarnok dtadéasaval gyartéasi
kapacitdsunkat megduplaztuk. (Jelenlegi alapteriletiink: 5.400 m?)
Pontosan kidolgozott logisztikank és modern gépparkunk tgyfeleink
optimélis kiszolgélasat teszik lehetdve.

A Techno-Stahl véllalat tapasztalt és lelkes csapata aktiv
partnerként &ll Ugyfeleink rendelkezesére a termékfejlesztési
folyamat teljes id6tartama alatt.

CSAPATUNK

A Techno-Stahl dolgozdi hosszd évekre visszanyuld tapasztalatukkal
és lelkesedéssiikkel mindent elkdvetnek azért, hogy a 1dngvégott
lemezeket a legmagasabb szinvonalon tegyék elérhetové partnereik
szamara.

A Tangvéagott lemezek vésarlasat, valamint a jarulékos
szolgéltatasok igénybevételét kellemes, gondtalan éiményként kell
megeélnie.

Ezért alegfontosabb kotelezettséglinknek tekintjik, hogy
termékeinket a szerzddési megdllapodasnak megfelelden, a
szallitasi hatariddk betartasa mellett, a legmodernebb gyartasi
technolégia alkalmazéséval, a piaci koridlményeknek megfeleld
&rakon készitsiik el Onoknek.

Szivesen tajékoztatjuk Ont telefonon keresztiil is. Orémmel adunk
felvildgositast a kilonbdzd Tangvagd eljdrasok elonyeirdl.
Partnereink igényeinek leghatékonyabhb és leggyorsabb kielégitése
érdekében kereskedelmi osztéalyunkat jelentosen kibGvitettuk, ill.

hazai és nemzetkdzi csoportok kialakitdsa mellett atszerveztik.
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AUTOGENES LANGVAGAS

ElsGsorban autégénes langvagassal foglalkozunk, amit a
legmodernebb lemezvagégépeken vegzunk.

Ezt az ejarést alkalmazzak leggyakrabban a gépgyartéshban,

ill. a szerkezeti elemekként feldolgozasra keruld acéllemezek esetén.
Az autégénes lemezvagas 8-500 mm-es lemez vastagsagnal
alkalmazhaté.

Munkafelilet:

Max. hosszlisag: 64.000 mm
Max. szélesseg: 6.300 mm
Vastagség: 8-500 mm

MICROPLAZMAS LANGVAGAS

Microplazma vagas eseten a vagasi fellletre gyakorolt hGhatas
alacsonyabb mertékd, igy a h6hatas altal kivaltott elvaltozas
kllonosen a hosszu és keskeny szerkezeti elemek esetén
lényegesen csokkenthetd.

Ez az eljaras a 6 mm-es lemezvastagsagig minden esetben,

a 8-40 mm-es vastagsadgnal a mlszaki kdvetelményeknek
megfeleléen kerdl alkalmazasra.

Az autégénes vagéasi eljaréssal ellentétben ez az eljarés a
rozsdamentes, hdallg, ill. egyeb mindségl lemezek vagasara is
alkalmas. A vagéas minGsege osszehasonlithaté a 1ézerrel végzett
vagaseval.

Munkafelilet:

Max. hosszlisag: 50.000 mm
Max. szélesseg: 4.200 mm
Vastagség: 1-40 mm
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HOKEZELES

Kllonboz8 h6kezelési eljarasokkal allunk a rendelkezésére

a feszultségmentesitd izzitdstdl a normalizalasig — valamint
tetszélegesen programozhatd ,,h&mérséklet — id6tartam” gérbének
megfeleld h6kezelést is végzink.

Izzitékemence kapacitésa:

® Hosszlsag: 6,5 m; szelesség 3 m; magassag 2 m
® Maximélis befogaddkepesség : 60 t.

® Maximéalis suly: 25 t.

®* HGmerseklet: 950° C-ig

FELULETKEZELES

A fellletek Tangvagast megelézd elbkeszitéset ill. a langvagas utan

a lemezek révtdl, salaktdl, rozsdatdl, valamint égési maradvéanyoktol

torténd megtisztitdsat is elvégezzik.

A lemezek és acelbdl készUlt alkatrészek megtisztitasahoz harom

kllonboz8 szemcseszérd berendezés &ll rendelkezésinkre:

® egy atmend rendszerd szemcseszoro a lemezek és vagott
feluletek révtelenitésére;

® egy forgddobos szemcseszérd berendezés a kisebb darabok
tisztitasara;

® egy szabadsugaras fuvégép a bonyolult feluletd gépalkatrészek és
vagott lemezek révtelenitéseére.

Szabadsugaras szemcseszord Atmen6 renszerd szemcseszord
munkafelilete: munkafelilete:

Befogadd képesség: 6 x 4 x 4 m Max. hosszlsag: 12 m

Felilet: 4 x 2 m Max. szélesség: 3 m

Max. teherhiras: 10 t. Max. vastagség: 500 mm



b A S

ELEK VAGASA

A konstrukcigs okokbdl szlikséges élek ill. a heggesztési varratok

el6készitése céljabdl a forgathatd lemezvagd egéfej mellett egy CNC

vezerlési élvago gépet is Uzembe helyeztink.

Az élek 300 mm mélységig vaghaték. Ezek pontaos kialakitésa
erdekében a munkadarabok szelei a vagas teljes ideje alatt egy
lézerkamera segitsegevel kerilnek ellenGrzésre. Az élek &llandg,
vagy valtoztathatd szogben, ill. kilénboz& formaban is vaghatok.

Munkafelillet:

Befogadd képesség: 6 x 2 m 500 mm vastagségig
Elek melysege: max. 300 mm
EGYENGETES

Ha a langvagott lemezek fellletére vonatkozdan specialis
kovetelmények allnak fenn, akkor a 1.000 tonnés nyomaéerdvel
rendelkezd hidraulikus portél egyengetéprés alkalmazéséra van
lehet@segunk.

Munkafellulet:
Aldtdmasztéds: 6x 3 m
Nyomaerd: 1.000 t.




TERMEKEINK

Szerkezeti acél

H&al16 acél

Termék

Termékszam

Termék Termékszam Szélesség -ig Vastagsdg - ig
S235JR 1.0038 3.000 mm 1-100 mm
S355 Bramme 3.000 mm 80 — 500 mm
S355J2+N 1.0577 3.000 mm 3 - 400 mm

Szélesség -ig

Vastagsdg - ig

P265GH

Finomszemcsés acél

1.0425

2.500 mm

5—-100 mm

Nemesithetd acél

Termék Termékszéam Szélesség -ig Vastagsdg - ig
S355MC 1.0976 3.000 mm 3 -25mm
S690QL 1.8928 3.000 mm 4 — 150 mm

Cementalhatoé acél

Termék Termékszam Szélesség -ig Vastagsag - ig
C45 1.0503 2.500 mm 6 — 200 mm
42CrMo4 1.7225 2.500 mm 10 — 200 mm

Kopasallé acél

Termék Termékszéam Szélesség -ig Vastagsédg - ig
16MnCr5 1.7131 2.500 mm 10 - 100 mm
20MnCr5 1.7147 2.500 mm 10 — 100 mm

Rozsdamentes acél

Termék Termékszam Szélesség -ig Vastagsag - ig
HARDOX 400 Gyari norma 3.000 mm 80 - 120 mm
HARDOX 450 Gyari norma 3.000 mm 4 — 80 mm
HARDOX 500 Gyari norma 3.000 mm 4 — 80 mm

Termék Termékszéam Szélesség -ig Vastagsédg - ig
X5CrNil8-10 1.4301 2.500 mm 1-30mm
X6CrNiMoTil7-12-2 1.4571 2.500 mm 2 — 30 mm
X15CrNiSi25-21 1.4841 2.500 mm 3-30mm

Mas anyagokat korlatolt mennyiségben és méretvalasztékban raktarozunk.

HARDOX
WEARPARTS

Véllalatunk kiérdemelte a svédorszagi Oxeldsund varosdban mikodd
SSAB gyar WEARPARTS partnerének kinevezését.
Ezt a megtisztel§ cimet a Hardox termékek kivaléd mingdsegének
megfeleld kiemelt kezelésének, valamint a hosszd évekre

visszatekintd kivald egyuttmikddésnek kdszonhetjuk.




UGYFELEINK

Ugyfeleink kozé tartoznak a legnagyobb eurdépai ipari izemek a
gepgyartas, az acél- és szerkezeti elemek gyartasanak tertletérdl
épp Ugy, mint a kis lakatos- és szerelGmihelyek.

Ez arra vezethet§ vissza, hogy kovetkezetesen b@vitettik a
termékvalasztékunkat, megnoveltik a termelési kapacitasunkat,
emeltik a mingségi kdvetelmenyeket, ill. termékeink ellenfrzésének
szinvonalat. Ezenkivil folyamatosan apoltuk a vev@inkkel fennéllg
személyes kapcsaolatainkat, a probléméik irédnti érdekldéslinket és
igy meg tudtuk 6rizni rugalmassagunkat.

Megrendel&inket aktiv partnereknek tekintjik. A termékfejlesztési
folyamat teljes id6tartama alatt segitséget nydjtunk partnereinknek
és igy mi is felel@seget vallalunk termekeik mingségi szinvonalank
allandd emelésében.

A termelés minden fazisdban szeretnénk vasarldinknak nagyobb
rugalmasséagot biztositani a raktarozasi és beruhazasi kdltségeknek
atvallalasaval.

Kllonos dromiunkre szolgél és az egyik legfontosabb kihivasnak
tekintjlik, ha nagyon bonyolult lemezvéagott termékeket ugy tudunk
elkésziteni partnereink részére, hogy azokat a legidedlisabban
tudjak alkalmazni.

Eurdépai szinvonalon dolgozd langvago dzemunk az Ausztria-

ban, ill. a szomszedos orszagokban mdkodd nagy- es kisizemek
kiszalgalasat vegzi.

Oriilnénk, ha a kdzeljdv&ben Onbket is partnerinkként
udvozolhetnénk!



SZOLGALTATASAINK

Raktar:

Raktarunkban tobb ezer tonna lemezkészletet taralunk. Mérethen ill.
mingdségben nagyvalasztékd arukészletink gondosan megvélogatott
szallitoktdl szarmazik. Igy rovid szallitasi hataridd esetén is op-
timalisan ki tudjuk szolgalni Onoket, valamint atvallaljuk Ondktsl egy
hely- es kdltségigényes raktar fenntartasat.

Csiszolas:

Vagott termeékeink kizardlag az eégési maradvanyoktdl megtisztitva
kerilnek kiszallitasra. Ugyfeleink kivdnségéra a véagési felliletek kézi
vagy gepi csiszolasat is elvégezzuk.

Ujrapecsételés és megjeldlés:

Az ausztriai TUV (MUszaki Ellentrzé Intézet) felhatalmazésa alapjan
véllalatunk jogosult a lemezek Gjrapecsételésének (APZ 3.1)
elvégzésére. Ezenkiviil a kivagott lemezeket az Ondk igényeinek
megfelelden megjeldljlk, dtpecsételjlk, ill. megszdmozzuk.

Bizonyitvanyok & dokumentacié:

Raktédrunkban minden lemez egy gondosan kidolgozott jeldlési-
si rendszer segitségével kerdl nyilvdntartdsba, igy szdmunkra
természetes ezeknek a gyartdig tortend visszavezethet@sége.
A bizonyitvanyokat 10 évig meg@rizzuk.

Ultrahangos ellendrzés:

Vallalaton belll végezzik az acellemezek es a kivagott termékek ult-
rahangos ellenrzését is. Révid hataridével a TUV Austria Service
altal elvégzett eés bizonyitvannyal igazolt ultrahangos vizsgélatra is
van lehetdség.




Latogassa meg a WEB oldalunkat: www techno-stahl.at,
ismerje meg munkatérsainkat.
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